
مشخصات فنی و خروجی های طرح 

:استزیرتجهیزاتشاملسخت شدهلایۀعمقاندازه گیریسیستم

مخصوصکفشکوکاوند•

گیرنده-محرکواحد•

دیجیتالبهآنالوگتبدیلکارت•

رایانه•

سخت شدهلایۀعمقاندازه گیرینرم افزار•

فراصوتیکابل•

از اندازه گیری عمق سخت شدۀ قطعات با استفاده
امواج فراصوتی به روش تماسی

دکتر فرهنگ هنرور: مجری طرح
علیرضا بهادری، مهدی بیات کزازی: همکاران

آزمایشگاه ارزیابی غیرمخرب 

چکیده

آن،یفیتککنترلکهاستصنعتیقطعاتساختنهاییمراحلازسخت کاری

دیکلیپارامتر هایازیکی.استضروریولازمامریمراحل،سایرهمچون

.تاسقطعهسخت شدۀلایۀعمقسخت کاری،فرآیندکیفیتکنترلدر

بتاً نسکهمی شودانجاممخربصورتبهمعمولاًپارامترایناندازه گیری

دهسخت شلایۀعمقاندازه گیریبدین ترتیب،.استپرهزینهوزمان بر

.استشدهتبدیلمرتبطصنایعبرایچالشیبهغیرمخرببه صورت

مهم ترینازخاص،ویژگی هایبودندارادلیلبهغیرمخربآزمون های

وتیفراصآزمونمیان،ایندرکههستندصنعتیقطعاتبازرسیروش های

.استگرفتهقرارخاصیتوجهمورد

اهداف

ویژه ایاهمیتازالقاییروشسطحی،سخت کاریروش هایمیاندر

،طرحاینازهدفترتیببدین.داردبیشتریکاربردوبودهبرخوردار

قعماندازه گیریبرایتماسی،فراصوتیسیستمیکساختوطراحی

.می باشدشده اند،سخت کاریالقاییروشبهکهقطعاتیسخت شدۀ

طرحانجاممراحل

راهایجاد شدامواجکاوند،واستقطعهباتماسدرکاوندسیستمایندر

باایت،درنه.(بازتابیروش)می کنددریافتنیزرابازگشتیامواجوارسال

درشدهطراحینرم افزاردردریافتیسیگنال هایپردازشوتحلیل

ختشدهسلایۀعمقمکانیک،مهندسیدانشکدۀغیرمخربارزیابیآزمایشگاه

.میشوداندازهگیری

سیستماندازهگیریعمقلایۀسختشده

کاوندوکفشکمخصوص

گیرنده-واحدمحرک

یکابلفراصوت

یتالرایانهوکارتتبدیلآنالوگبهدیج


